Technologicka priru¢ka pro vyrobu planzetu

Pozadavky a doporuceni pro vyrobu planzeti:

Technologicka prirucka slouzi pro seznameni se zakladnimi postupy a pravidly pro vyrobu planzeti v nasi
spolecnosti. Pri navrhu a vyvoji Vam rddi pomiiZzeme s FeSenim Nejasnosti, nevdhejte proto kontaktovat nds technologicky
tym.
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1. Planzety nami objednavané:

Musi byt k dispozici kompletni spanelizovana data desky (v krajnim pfipadé alespori vrstva pasty a médi), se
které se planzet vytvafi

o Navadéci znacky pro planzet:

Pozice a velikost znacky se odviji od navrhu DPS/multipanelu, pozice a velikost znacky tedy musi byt

identicka jako na DPS/multipanelu.
Znacka na planzetu je ze spodni strany, vygravirovana do poloviny plechu a byva zaernéna (tvofi

tedy kontrastni plochu s okolim).
Znacky na planzetu se pouzivaji primarné ty, co jsou na technologickém okraji desek. Pokud ma
DPS/multipanel znaCky i jednotlivych desek, neni tfeba tyto znacky na planzet gravirovat.

o Tloustka planzetu:

a) Planzet musi mit optimalni tloustku podle osazovanych soucastek.

b) Nejcastéji pro tisk pasty pouzivame tloustky 120pm a 130um a pro tisk lepidla 150pm. Tato
volba je velmi specificka viéi komponentim. Obvykle se jedna o kompromis, vzhledem k
rozsahu pouzder na DPS osazovanych. Nékdy neni mozné na takovyto kompromis pfistoupit z
davodu vzniku pfili§ vysokého mnozstvi chyb v nasledujici vyrobé. Pak musi byt pouzito tzv.
stepstencilu, tedy planzetu, jez ma v riznych mistech rdznou, pfesné definovanou tloustku.
Vyrobu i takovéhoto planzetu dokazeme zajistit. | tato technologie ma vSak sva omezeni a je
také vyrazné nakladnéjsi, nezli standartni planzet.

c) Podrobné informace ke zvoleni optimalni tloudtky planZetu naleznete v datasheetech
jednotlivych souc¢astek.

d) Volbu planZetu je dobré konzultovat s nasimi techniky.

e Otvory pro tisk pasty a lepidla

Optimalni velikost otvoru je jako u tloustky planzetu opét zavisla na druhu soucastky a plati
podobné volby jako u tloustky planzetu.

o Velky otvor = pfili§ pasty / lepidla a mozny vyskyt chyby
e Maly otvor = malo pasty / lepidla a mozny vyskyt chyby

Pro tisk lepidla je optimalni rozmér individualni. Zalezi na velikosti ploSek zvolenych pro danou

soucastku.
Zde je velkeé riziko, zvolime-li Spatny, velky otvor, bude lepidlo naneseno na ploSku a poté
nezapajeno. Naopak pfi pouziti malého otvoru bude naneseno nedostate¢né mnozstvi lepidla a sou€astka

nebude drzet.

Priklady vzhledu otvort pro lepidlo:
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Pf¥i tisku pasty, by otvor v planZzetu nemél byt stejné velky jako je dana ploska. Zalezi vSak také na
pouzité slitiné pajeci pasty a celkovém navrhu sestavy.

Standardné pouzivame zmenseni o 10% oproti velikosti plosky, pro pfiklad u soucastek 0603,
0805, 1206, tantal B, C atd. U soucastek s chladici ploSkou se zmenseni o 10% pouziva pouze na vyvody,
u chladici ploSky nechavame do apertury vloZit diagonalni nebo horizontalni kfiz, aby se plocha rozdélila,
¢imz pfi pajeni nedojde k tzv. ,uplavani“ nebo vychyleni sou¢astky. Podobné Upravy se pouZivaji i
v pfipadé, kdy je v chladici ploSce nezamaskovany prokov prochazejici na spodni stanu. Zde je nutné
navrhnout Upravu, ktera tyto otvory zakryje, aby nedo$lo k naneseni pasty na toto misto a naslednému
prote€eni pasty na spodni stranu pfipajeni, coz by mohlo vytvofit ,boule” cinu ze spodni strany prokovl a
nasledné problémy pfi tisku lepidla/pasty z této strany. Zvlastnim pfikladem je jesté ploSka pro soucastku
typu SOT89, ktera se upravuje podle obrazku uvedeného nize.
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Pfiklady uprav chladicich ploSek:
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Podrobné informace ke zvoleni optimalniho otvoru naleznete v datasheetech jednotlivych
soucastek.
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e Material a technologie vyroby planzetu

Nejvhodnéjsi material pro vyrobu planzetl je nerezova ocel ve formé plechu, kdy tloustka plechu je
presné dana. Planzet se vyrabi laserovym fezanim.

Dodavatelé planzetl (pro rok 2018):

e planzety pro pastu - PCB
e planzety pro lepidlo - Produx

o Specifikace velikosti planzetu pro tiskové zarizeni

Pro tisk na nasich strojich pouzivame uchyceni planzetu do redukénich ram ZelFlex do kterého se
planzet upne ze Ctyf stran.

Motiv DPS je nutné umistit do stfedu planzetu. U DPS mensich rozméru Ize umistit na jeden
planzet i vice motivl — teoreticky az pét motivli mdze byt na jednom planzZetu. Umistovani vice motivli na
jeden planzet je vSak nutné konzultovat s nasimi techniky! Snadno miize vzniknout nepouzitelny planzet,
kvuli umisténi motivu mimo tisknutelnou oblast stroje.
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Rozmeéry planzetu je mozno stahnout z naseho webu:

Gerber: http://www.torolafren.cz/index.php/cs/ke-stazeni/file/rozmery-planzetu?id=12

PDF:

Tato data jsou jiz pfipravena pro vyrobce planzet.

2. Planzety vyrabéné zakaznikem (v tomto pripadé se provadi pouze
kontrola dat)

o Data planzetu musi byt ve formatu gerber dat

o Musi byt k dispozici kompletni spanelizovana data desky (v krajnim pfipadé alespori vrstva pasty a
médi), se kterou se planzet porovnava

o Informovat jaka tloustka planzetu byla pouzita

o Dodrzovat technologickou pfirucku TOROLA electronic pfi navrhu planzetl (Gprava plosek, pozice
a velikost znacek, tloustka planzetu, typ ramu, navrh otvorud v pfipadé planzetu pro lepidlo)
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